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Abstract Of DE4020981 

The workpiece is provided with suitable holes 
into which the drawbar end (12) and clainping 
bush (6) can be inserted. The end of the 
drawbar is shaped like an inverted square 
pyramid- The clamping bush (6) consists of 
four separate segments (5) with inner faces 
matching the tapes of the drawbar When the 
drawbar (11) is pulled downwards by a 
hydraulic piston (15) the segments are formed 
outwards. Teeth (21) on the segments grip the 
wall of the workpiece clamping hole (4) and 
pull the workpiece hard onto the bearing 
surface (2) of the clamp. USE/ADVANTAGE - 
Five sides of the workpiece can be reached in 
one clamping. High cutting forces can be 
sustained. Workpiece clamping holes do not 
require close tolerance. Clamping elements 
are not subject to heavy wear. 
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Prufungsantrag gem. I 44 PatG ist gestellt 
@ S pa nn vorrichtung 

@ Bei einer Spannvorrichtung (t) zum Spannen von zu 
bearbeitenden Werkstucken (3) greift eina Spannhulse (6) 
mit Spannaogmanton (5) nxit ganeigtan Innanflachen (7) in 
aina Bohrung (4) das Werkstucks (3) ain und wrrd 
Fastepannen durch dan konischen Spannkopf (12) ainer 
kraftbetriebenan Zugstanga (11) gaspreizt. Da dia zusam- 
manwirkanden Kontaktflachan (7 und 13) dar Spannsagman- 
ta (5) und das Spannkopfs (t2) eben sind, argibt $ich aina 
garinga Flachanbalastung dar Kontaktflachan (7 und 13) 
Bna Varzahnung (20) an den AuBanflachen dar Spannseg- 
menta (5) fuhft beim Spannan zwischan Spannhufsa (6) und 
WarkstOck (3) zu einem Formschfua. dar aine hohe Spann- 
kratt und damit hohe Bearbeitungskrafte gewahdaistat 
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J DE 40 20 981 Al 

Beschreibung , k o ^ 

scnen Spannsegmenten und Gehause wird erreicht daB 
Die Erfindung bezicht sich auf eine Spannvorrichtunff ^l^X .»^afteinlei»ung durch die Zugsiange 

maS Oberbegnff von Anspruch 1. , r^k' T der Verzahnung in die 

Beim Spannen von zu bearbeitenden Werkstflcken ist 2r^^"f a^hsiale Bewegung 

es bekannt. daB eine an einer Seite geschlitzte SDann "/Spanne'emente eingeleitet Durch die erfindungsge- 

hulse m eine Bohrung des Wcrkstuc^ elnSSft. wobel ?fX^P?"?^«»rrich««„g werden die Querkrilf.^dfe bei 

konische Spannkopf einer kraftbetriebenen Zugstanee .« k^^.'"° Werkstflcksaunage. anderer- 

zusammenwirkt Bei Betatigung der Zugs^e^^^t St^^e?, ^'^r"""''^'^^^''""^''-Spa""««^«"««- 

a^^itt der Bohrung lm WerkstQck SflicL ^ Spannvorrichtungen 



Nachteilig bei dieser bekannten Ausfflhrung ist es. ahS-t ^P*""''<'''"«*»"'»« bietei dar- 

werdenmuO. * «uck angepaUt '-n folgenden sind AusfOhrungsbeispicle der Erfin- 

WerkstoffverschleiB auftritt *^''«^'>''<=her Rg 3 Zweites Ausfahrungsbeispiel eines elastischen 

Aufgabc der vorliegenden Erfindung i« A.t. m- "»''ee'"nentes,Teilschnitt. " 
Schaffung einer Spa„1,vorric£;'7ef eingat« g " riSS* I'lfV A-^«'»™"8sbeispieI einer Spannvor- 
nannten Art, mit der bei wirtschaftlicher Herst^llune "'^'"''ftTf'Ischnitt 

einemoghchsthoheSpannkraftzuerzielenist ^ ,„ geSd,e2ef„ w"^^?"^:?"'''*"^^ 1. an deren Aufla- 

Diese Au/gabe wird erTindungsgcmilfl durch die im « n*'**^«!?^«'^«"ck3festspannbarisL 

kennzeichnenden Teil des Ansorifchs l «n„2-.kf«L Bohrung 4 von WerkstQck 3 eine 

MerkmaJegel6sL " '^"^P^chs I angegebenen aus v,er getrennten Spannsegmenten 5 SeJende 

Durch die Ausbildung der KontaktAtchen zwischen chen 7 d^r^sLT' die innen geneigten Innenfla- 

Spannkopf und Spannsegtnente als ebene Fiachen er 35 bildet si^d ^P*""**^«™'"'»'^ « *bene Flachen ausge- 

gibt sich in jederStellung der Zugstange eine Flachen- n!l 4 

berOhrung. wobei verhiltnismaOig geri^e Sk^^^^^ r,.S « ? "'^T-"'* ^ ""^r Sacklochboh- 

stungenauftretea KgcnngeMacnenbela- rung 8 eines Gehauses 9 angeordnet und weisen an 

Bei einer vorzugsweisen Ausfflhrung der IContaktfis ">rem unteren Ende je einen Bund 10 auf. 
Chen als vierseitigel^ramide. bei d™ die SannseliSn" ^i*"^"^" f*" Spannsegmenten 5 befindet sich eine 
te an den Kanten der Pyramide vone nandTr ge!^n! che„ V d- V„' "^'^ ^"^''^ 'n"«^nna- 
s.n4 erg.bt sich eine freie Beweglichkeit dieser iSn- versehef d^lJf.^^T"* V "^^ Spannkopf 12 

segmenie. so da6 sich diese beim Spannvorgang ^ch dfe unt?r H^™ . Konuktflachen 13 aufweist. 

grdBeren Bohrungen anpassen kdnnen. Damh ist es 3er Sn^nn^^^^'^t" ^''J'"'' "^'"^ '"nennachen 7 
^ l^z::^S:^ut^'S:iS'''"'''^ SpannvomUtutS .s s'ammSf ' - 

Ausb£r;i:Vp"^^^^^^^^^^ |-re^ K::^:„«j5 'deT? r S .angs der 

z£ rg^^^^rBetnTch^^^^^^^^^^^ v^Snrgetrr..'' ^'^ n Pyramide 

steh. beim Eindri^gt'^der^e^^t^^^^^^^^^^^ ^ nem SeT^f "b"' T 

der Werkstiicksbohrungein FormschluB. Die Fwmde? gelT«rt ..in Cylinder 16 

Verzahnung,stdabeisoausgcblIdet.daBdieSpSder Anlagenache ?2 im% r'*? ^•^'^ 

Zahne m Richtung der Kraftresultierenden beim Sprei- der Soannknn -^^l"^^ * wird. wobei 

zen der Spannsegmente zeigt Durch geeieneVe w7m fnK ^P*""'**^P^ "^T" ^SsesteUung einnimmt Die Zu- 

des Winkels der Kontaktnachen w^rd gewahSerSS .5 sfgk^^fi^Ll!," " k"**" 'o' ^''•*««e''de« Hydraulikflto- 
eine groBe KraftObersetzung in radialer Stung auf ^il n 1 ^''''''o Bohrung 19. 

SSmrtet dfj"»rngt r ^«^es t ^^^1^" """" " "^^ 

spannendenWerkstuckszuermilfchen " elasrcheHXr''"'" ^ Spannsegmente 5 dienen 

Da keme Selbsthcmmung auftritt. ist die Spannkraft in SSZ^n ^^TT'' ^ O-Ringen. die 

zwischen Spannvorrichtung und WerkstOck nach em HiJ,!^ l^*^" Spannsegmente 5 eingreifen und 

spannter Zugstange auch wieder leicht S!SSr i^^T" ^'^^ugstange 1 1 drOcken. 

Dies wird unterstuut durch clastische Halteelemente « konlTcher Tk ! ''^H Spannkopf 12 befindet sich ein 

die die Spannsegmente zusammenhalten und si^nach stuck 3 fn nt ^^'-'^u' Einfflhren von Werk- 

dem En^pannen vonder WerkstOckbohrung losen s" ndefe bef JP^^^^rnchtung I erieichtert und insbe- 

Durch die Anordnung einer Ausgleichlfeder zwi- ton Vorte^ ist ^"^ ""^habungsgerates 
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In der Sacklochbohrung 8 ist eine Ausgleichsfeder 25 
in Form eines Pakets von Tellerfedem angeordnet, auf 
die sich eine Scheibe 26 abstOtzt Diese dtent als Aniage 
for die Spannsegmente 5, und wird nach oben gegen 
eincn Deckel 27 von GehSuse 9 gedrGckt 5 

Durch dtese Anordnung wird bewirkt, daB nach beta- 
tigen der Zugstange II zunflchst eine radiale Spreizung 
der Spannsegmente 5 erfolgt, wobei die Zahne 21 in die 
Wandung der Bohrung 4 cindringen. Erst dann erfolgt 
cine kleine achsiale Bewegung der SpannhQise 6 . ,0 

Durch den FormschluB zwischen Verzahnung 20 und 
WerkstOcka sowieden ReibschluB zwischen WerkstCick 
3 und Auflagcflache 2 crgibt sich eine auQerordentlich 
hohe Spannkraft zwischen Werkstuck 3 und Spannvor- 
richtung 1. 

Nachdem iColben 15 und damit Zugstange 1 1 wieder 
in ihre Ldsestcllung zurOckgekehrt sind. bewirken die 
elastischen Halteclemenie 22 ein Ablosen der Spann- 
segmente 5 von der AuBenwand von Bohrung 4, bis sie 
an der Zugstange 1 1 aniiegen. 20 

Fig. 3 zeigt eine weitere AusfQhningsform eines Hal- 
teelements 28, das aus einem aus elastischem Werkstoff 
bestehenden Haltekdrper hergestellt ist. in dessen Ver- 
tiefungen 29 Finger 30 der Spannsegmente 31 eingrei- 
fen. ^ 

Bei einer weiteren Ausfuhrungsform der Spannseg- 
mente 32 geniafi Fig. 4 ist deren Bund 33 mit einer nach 
oben gerichteten. geneigten Anschlagflache 34 verse- 
hen, die mit einem geneigten Kegelsitz 35 des Deckels 
27 zusammenwirkt Damit wird beim Losen der Span- 30 
nung durch die Kraft der Ausgleichsfeder 25 erreicht, 
daO sich die Verzahnung 20 zwangsweise von der Wan- 
dung von Bohrung 4 lose 
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(12) an scinem oberen Ende cinen konischen Ab- 
schnitt(24)aufweisL 

8. Spannvorrtchtung nach einem der AnsprOche I 
bis 7. gekennzeichnet durch ein Gehiuse (9) zur 
Aufnahme des Kolbens (15) und der Spannvorrich- 
tung (1) und mit einer zwischen Spannsegmenten 
(5) und Gehause (9) angeordneten Ausgleichsfeder 
(2S)l 

9. Spannvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB die Spannsegmente (5) an ihrcm 
unteren Ende nach oben gerichtete. geneigte An- 
schlagflachen (34) aufweisen, die mit einem geneig- 
ten Kegelsitz (35) des GehSuscs (9) zusammenwir- 
ken. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



Paten tansprOche 55 

1. Spannvorrichtung zum Spannen von zu bearbei- 
tenden Werkstucken. bei der eine Spannhulse in 
eine Bohrung des Werkstucks eingreift, wobei die 
Spannhaise geneigte Innenflachen aufweist, mit de- 40 
nen eine kraftbetriebene Zugstange mit konischem 
Spannkopf zusammenwirkt. dadurch gekenn- 
zeichnet» daB die Spannhulse (6) Spannsegmente 
(5) mit ebenen Innenflachen (7) aufweist. mit denen 
ebene KontaktHachen (13) des Spannkopfes (12) 45 
zusammenwirken. 

2 Spannvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Spannhttlse (6) und der 
Spannkopf (12) mindestens je zwet zusammenwir- 
kende Flachen (7. 13) aufweisen. 50 

3. Spannvorrichtung nach Anspruch 1 odcr 2, da- 
durch gekennzeichnet. daB die Spannsegmente (5) 
der Spannhaise (6) durch Einschnitte langs ihrer 
Kanten (14) voneinander getrennt sind. 

4. Spannvorrichtung nach einem der AnsprOche I 55 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Spannseg- 
mente (5) an ihrer AuBenfiache eine Verzahnung 
(20) aufWeisen* 

5. Spannvorrichtung nach Anspruch 4. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zahne (21) der Verzahnung eo 
(20) in Spannrichtung der Zugstange (1 1) geneigt 
sind. 

6. Spannvorrichtung nach einem der AnsprOche 3 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Spannseg- 
mente (5) durch mindestens ein elastischcs Halte- 65 
element (22) miteinander verbunden sind 

7. Spannvorrichtung nach einem der AnsprOche I 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der Spannkopf 
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